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Ter uma colhedora bem regulada ndo garante apenas alcancar maior eficiéncia de
colheita, preservar as plantas e a mdquina pode também evitar danos no cafeeiro que
venham a comprometer safras futuras e causar grandes prejuizos

a busca pela reducio de
Ncusto e melhoria da qua-
lidade do produto final, os
cafeicultores investem cada vez mais
na colheita mecanizada, seja seletiva
(duas ou trés passadas), objetivan-
do derricar apenas frutos cerejas
e maduros, ou plena (apenas uma
passada), objetivando derricar todos
os frutos da planta, com estagio de
maturacdo mais adiantado. O merca-
do de maquinas oferece novidades e
disponibiliza ao cafeicultor diversos
modelos de colhedoras de café, as
quais possuem sistemas de regulagem
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que influenciam diretamente na efici-
éncia de derrica e de colheita.

Para regular adequadamente uma
colhedora é necessario entender seus
diferentes mecanismos e também a
situacdo da lavoura, tarefa dificil e
desafiadora ao cafeicultor, visto que
ha diferentes modelos de maquinas
disponiveis no mercado e variagcdes na
planta de café ao longo da safra. Além
disso, o nivel de informagdes técnicas
que relacionam maquina, planta e
condicdes do ambiente, disponiveis
pelos proéprios fabricantes de colhe-
doras, seja em manuais ou catalogos,

ainda é carente. Considerando estas
questoes, a orientacao do cafeicultor
para uma melhor regulagem da colhe-
dora é de importancia fundamental,
visando alcancar maior eficiéncia de
colheita, preservando as plantas e a
maquina.

Sabe-se que ainda ndo ha uma
“receita de bolo” para regulagem das
colhedoras, ou seja, ndo existe uma
recomendacdo exata e Unica para
ser aplicada em qualquer lavoura.
Existem muitas variaveis da maquina,
da planta e do ambiente a considerar
para a orienta¢do da colheita mecani-
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Danos causados por md regulagem das colhedoras
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Danos causados d mdquina por falta de manutencéio ou md regulagem do equipamento
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ca por vibracdo.

A colheita mecanica do café pode
ser realizada por colhedoras automo-
trizes ou por colhedoras tracionadas,
que necessitam da fonte de poténcia
de um trator para traciona-las. As
colhedoras automotrizes possuem
poténcia que variam de 55cva 132cv,
de acordo com o fabricante. J4 as co-
lhedoras tracionadas necessitam de
tratores com média poténcia, na faixa
de 65cv - 75cv, de preferéncia tragado,
devendo todos possuirem o sistema
redutor de velocidade.

Regular a colhedora é uma etapa
essencial para uma colheita bem-
-sucedida. Uma colhedora mal regu-
lada pode causar danos ao cafeeiro
e comprometer safras futuras, além
de causar também danos a prépria
maquina.

Dentre os principais danos causa-
dos ao cafeeiro estdo quebra de pon-
teira, ferimento do tronco principal

Diferentes regulagens e velocidades
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da planta, quebra de ramos laterais e
aumento da desfolha.

Entre os principais danos causa-
dos a maquina podem ser citados a
perda e quebra de varetas, a quebra
das paletas recolhedoras, o embucha-
mento dos transportadores, a quebra
de mola do sistema de vibragao, os
desgastes excessivos de correntes e
correias transportadoras, o desalinha-
mento dos contrapesos do oscilador,
o superaquecimento do motor e até
a ruptura de partes estruturais da
colhedora.

As condigdes de terreno também
devem ser observadas: se a topo-
grafia é inclinada ou plana, se possui
obstaculos como pedras, se ha ruas
sem saida ou arvores entre as linhas
de plantio, informar também se
houve algum manejo de subsolagem
ou escarificacdo do solo nos ultimos
dois anos no local a ser colhido, o
que pode dificultar a passagem da
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colhedora posteriormente. E fato que
esses danos podem também ocorrer
devido a uma operacdo inadequada,
consequéncia, muitas vezes, da falta
de habilidade pratica e do conheci-
mento do operador. E importante que
ele conhega e saiba interagir os fatores
velocidade de operagao, vibracdo dos
cilindros agitadores e regulagem do
freio desses cilindros (agressao).

Os fatores velocidade e vibragao
podem ser entendidos através da
Figura 1: a vibracao dos cilindros
agitadores deve variar de 750 ciclos
por minuto até 950 ciclos por minuto.
Muitas vezes se observam vibracées
acima de mil ciclos por minuto, que
nao é recomendado, podendo trazer
danos as plantas e também para a
maquina. A vibragdo pode ser medida
através de um tacoOmetro ou por meio
de um medidor digital, de dentro da
cabine da colhedora ou no painel
de controle, caso for uma colhedora

Como calcular o melhor indice de vibracio

i =variandode 0,5a 1,0

| Sei=0,5a0,7 (colheita seletiva)
| Sei=0,8a1,0 (colheita plena).

Exemplo:

i = 850 vibracdo i=0,85 (Colheita plena)

Menor tempo de
exposi¢do da maquina
na planta

Maior tempo de
exposicdo da maquina
na planta

1000 m/h
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Pesquisas tém mostrado que regular a colhedora baseando-se somente na
velocidade de operacao € vibracao dos cilindros agitadores nao € suficiente

tracionada. Quanto mais préximo de
950 ciclos por minuto, maior a vibra-
¢do aplicada na planta, quanto mais
proximo de 750, menor a vibracido
aplicada. E dever do operador ou do
gestor de colheita avaliar o estado da
planta quanto a maturagao dos frutos
em relacdo ao seu principal objetivo,
colher seletivamente o café ou fazer
uma colheita total.

Quanto a velocidade, pode variar
de 900 a 1.600 metros por hora. Quan-
to mais lento a colhedora passar pelo
cafeeiro, maior a carga de vibracdo
aplicada, ou seja, maior o tempo de
exposicdo da maquina vibrando na
planta. Quanto mais rapida a colhedo-
ra, menor o tempo de exposicdo desta
na planta, entdo, menor a carga de
vibracao aplicada. Frutos verdes ne-
cessitam de maior carga de vibragao,
consequentemente, menor deve ser a
velocidade de operacdo para derricar
esses frutos. Frutos mais maduros se
desprendem dos ramos com mais fa-
cilidade, ndo sendo necessario aplicar
alta carga de vibracdo na planta. Nada
impede de se regular uma colhedora
com 1.600m/h de velocidade e 950
ciclos/min de vibragdo ou menor ve-
locidade e maior vibragdo. A atencdo
deve estar em conciliar essas informa-
¢des com o estado da planta. Quanto
menor a velocidade de operacao e

Marco 2016 - www.revistacultivar.com.br

maior a vibracdo, maiores as chances
de derricar frutos verdes, porém,
maior a tendéncia de desfolhar mais
a planta e maior o risco de quebra de
ramos. Sabe-se que a desfolha ndo
depende somente da regulagem, mas
da adequada operacdo e também do
estado da planta.

Uma das formas de regulagem é
através do indice I, na qual a vibra-
¢do deve ser dividida pela velocidade
(metodologia proposta pelo professor
doutor Fabio Moreira da Silva - Ufla).
Se a opcao for por uma colheita se-
letiva, as regulagens da colhedora
devem obedecer tal situacdo que o
indice I deve estar entre 0,5 e 0,7. Se
a opcao for por uma colheita plena, o
indice deve estar entre 0,8 e 1. Caso
o valor estiver fora dessas opgdes, a
orientacdo é para mudar a vibracdo
ou a velocidade até atingir a faixa
que corresponde ao tipo de colheita
pretendida. Veja Figura 2.

Essas informacGes tém orienta-
do o produtor na regulagem desses
fatores. Porém, mais recentemente,
pesquisas tém mostrado que regular
a colhedora baseando-se somente na
velocidade de operagdo e vibracdo dos
cilindros agitadores nio é suficiente.
E necessario conciliar também o freio
dos cilindros de varetas (agressao),
considerado importantissimo na efici-

éncia de derrica, pois esta relacionado
as amplitudes de vibracado das varetas.

Existem dois sistemas de freio:

a) Freio acionado por uma cinta:
este freio é utilizado pela maioria
dos fabricantes de colhedoras. E um
sistema que utiliza uma cinta envolta
dos cilindros agitadores, possui molas
nas pontas que sao fixadas por meio
de parafusos com porca e contrapor-
ca. Necessita de ferramentas para sua
regulagem e de uma balancga portatil
para aferir o torque do cilindro. E
necessario aferir ambos os cilindros,
conforme metodologia proposta por
Sales (2011), sendo de 8kgf a 10kgf.
Nestas regulagens, Ferreira Junior
(2014), através de instrumentacio,
encontrou as maiores amplitudes de
vibracdo das varetas. Atencdo deve
ser tomada para o local correto de se
posicionar a balanga de aferi¢do desse
torque, que deve estar numa vareta
da terceira flange inferior do cilindro
e a balanga fixada na ponta da vareta,
a 450mm do ponto de fixacdo do ci-
lindro. Esse é um detalhe importante
e que muitas vezes é deixado de lado,
mascarando assim o valor correto
do torque. E um sistema mecanico,
requer certo tempo para acertar a
regulagem e sua inspecdo deve ser
diaria durante a colheita, uma vez que
o sistema fica suscetivel as impurezas
do ambiente, orvalho e até mesmo
a propria elasticidade do material
devido ao aquecimento ocasionado
pelo atrito constante, podendo assim
perder a regulagem inicial desejada.

b) Freio hidraulico: o sistema de
freio hidraulico dos agitadores pos-
sui uma forma de regulagem mais
simples. Os cilindros de varetas, além
de vibrarem, giram acionados por
motor hidriulico, aumentando ou
diminuindo a rotacao dos cilindros,
consegue-se aumentar ou diminuir a
agressao. Arecomendacdo é para con-
tar o numero de voltas dos cilindros
no intervalo de um minuto, devendo
estar entre 1,5 a 2,5 voltas por minuto.
E um sistema simples, facil e rapido de
aferir, obtendo uma agressao de mes-



ma proporc¢ao para os dois cilindros
agitadores, com uma tinica regulagem.

Os valores determinados de tor-
que (8kgf a 10kgf ou 1,5 a 2,5 voltas
por minuto) sdo recomendacdes que
proporcionam maior eficiéncia de
derrica e menos danos ao cafeeiro.
Outras regulagens na colhedora de-
vem ser verificadas, como velocidade
dos transportadores recolhedores,
sistema de limpeza e altura da colhe-
dora, pois estdo diretamente relacio-
nados com a perda de frutos no chao.
Orienta-se, também, considerar as
variaveis da planta, uma vez que ja se
conhece os fatores de regulagem de
uma colhedora. Dentre as varidveis
da planta, pode-se citar:

¢ Vigor (estado nutricional da
planta, coloracgio das folhas, hidrata-
¢d0): estarelacionado com o indice de
desfolha e perda de ramos.

e Porte (altura, largura da saia,
quantidade de ramos plagiotrépicos
secundarios e terciarios): influencia
na perda de frutos no chao, perda de
frutos que foram derrigcados, porém,
tem sua queda impedida pela grande
massa de folhas e ramos da planta e
também tem influéncia com a quebra
de varetas da colhedora, dependendo
da regulagem.

e Manejo (recepa e desbrota):
plantas mais antigas e que nao foram
conduzidas com o manejo da desbrota
influenciam negativamente na efici-
éncia de derrica e positivamente na
quebra de vareta, ja lavouras que so-
freram recepa baixa e que nao tiveram
os ramos novos conduzidos somente
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Divulgacao

Luiz mostra as melhores regulagens
para colher café com qualidade

no sentido dalinha de plantio, acabam
aumentando a abertura das paletas
recolhedoras (“espinha de peixe”) e
aumentando o espaco que permite a
queda de frutos no chao.

« Carga pendente (litros por plan-
ta): deve ser observada a velocidade
da colhedora para que dé tempo da
colhedora derrigar e recolher os fru-
tos, sem que ocorra embuchamento
nos transportadores.

¢ Alinhamento de plantio: requer
maior habilidade do operador, aumen-
tando as chances de perda de frutos
no chio através da irregularidade
causada no sistema de recolhimento
da colhedora.

e Maturacdo dos frutos (por-
centagem de graos verdes, cereja e
maduros): influencia na eficiéncia de
derrica e é fator primordial na tomada
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de decisdo do momento certo para se
iniciar a colheita.

» Forca de desprendimento dos
frutos: tem relagdo direta com a efici-
éncia de derrica. Essa for¢a varia de
cultivar para cultivar.

Todas essas observacoes devem
ser tomadas pelo gestor de colheita ou
pelo préprio operador da colhedora, o
qual tem papel fundamental na ope-
racdo de colheita e por isso deve ser
muito bem orientado e treinado, caso
contrario, o cafeicultor tera prejuizos,
pois ndo adianta ter uma maquina
em boas condicdes, lavoura com boa
carga, boa condicao topografica e
um operador despreparado. Muitos
cafeicultores tém se beneficiado com
os treinamentos oferecidos pelo Ser-
vico Nacional de Aprendizagem Rural
(Senar), entidade que tem levado o
conhecimento tedrico diretamente
ao campo, de forma pratica e objeti-
va, transmitindo o conhecimento ao
homem do campo, de forma simples
e eficaz.

Na propriedade cafeeira, estar com
uma equipe bem treinada é fator pri-
mordial no gerenciamento da colheita
mecanizada, visto a necessidadede
um maior entendimento da relacao
maquina/planta/ambiente, para que
se faca uma regulagem mais precisa,
colha os frutos com qualidade, pre-
servando a lavoura e obtendo éxito
no processo. L]
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Faga que surpreende



